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INNOVACION Y EXCELENCIA
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PILARES PARA LA DESCARBONIZACION
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. COMO LO APLICAMOS A LA INDUSTRIA?
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MEJORA DE LA EFICIENCIA EN FRIO
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RECUPERACION DE CALOR DEL CICLO FRIGORIFICO (2

Situacion Inicial Tipologias disponibles Indicadores
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RECUPERACION DE CALOR DEL PROCESO

Situacion Inicial
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RECUPERACION DE CALOR DEL PROCESO
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RECUPERACION DE CALOR DEL PROCESO

EJEMPLO DE IMPLANTACION
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GENERACION DE FRIO Y CALOR SIMULTANEA
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GENERACION DE FRIO Y CALOR SIMULTANEA
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EJEMPLO DE IMPLANTACION
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Estas unidades cubren
la demanda de frio
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Esta unidad cubrira la demanda base de frio y se usara
el calor generado para reducir el consumo de
combustible.

Operating Conditions

System element

Heating Capacity (" o I vaporator
Gooling Gapacity to Source (1) i
i D) Fouling Factor (sqm-<)/kw |00
Heating Efficiency (COP) i
e eam—— | 3 Leaving Temperature c I 70
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Sound power level (Lwa) (1) de2) I °72 Fluid Flow /s I 133
Sound Pressure Level at 1.0m (LpA) g _ Total pressure drop ~Pa I 150 N
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Minimum Capacity ) il 2o
& Fluid Type . Freshwater
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High Temp. Comfort Heating  SCOP 55/65°C nshest 291109 Tonnes CO2 Equivalent Tonnes 1
Number of Refrigerant Circuit 1

@ Her Number of Passes (Evaporator / Condenser) 2/2
Connection Diameter (Evaporator) mm 1524
Connection Diameter (Condenser) mm 1524
Number of Compressor 1
Operating / Shipping Weight kg 2942/2738
Unit Dimensions (LxWxt) mm 3059x1041x1745

Con esta configuracién se
seguiran necesitando las
calderas existentes para
producir el calor
demandado.
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SUSTITUCION DE CALDERAS DE COMBUSTIBLE

Situacion Inicial Modos de Operacion Indicadores
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SUSTITUCION DE CALDERAS DE COMBUSTIBLE

EJEMPLO DE IMPLANTACION
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Performance Information
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REDES DE FRIO Y CALOR 6




¢, CUAL ES EL CAMINO HACIA LA DESCARBONIZACION?
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. AVANZAMOS?

LA TECNOLOGIA ESTA DISPONIBLE,
DEBEMOS ANALIZAR COMO APLICARLA
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