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Optimizacion en la Produccion de
Biometano mediante Tecnologias
InNnovadoras Sostenibles

José Manuel Vadillo
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OUIEN ESCTC?

Convertimos la I+D+i en riqueza y desarrollo
para nuestras empresas

01 Somos una fundacion 100% privada y el
unico Centro Tecnoldgico de Cantabria

i i

Aplicamos investigacidén y tecnologia a las
empresas. Les ayudamos a ser mas competitivas
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Llevamos mas de 20 anos aportando valor al
tejido productivo de la regidn
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Somos el Unico centro tecnoldégico de Cantabria.

Nuestro pr|n0|pal objetivo es mejorar competitividad
le las emg : A través de solucmnesmnovadoras de
tronsferencua tecnologlco

En este sentido, la >arbonizaciol | 1l v Ic
conomia Ci son clave dentro de nuestrc
estroteglo de transferencia tecnolégica al tejido
industrial.

En CTC, estamos comprometidos en fomentar una
igualdad de oportunldades real y efectiva. Del mismo
modo, la diversidad en el entorno Ilaboral es un
elemento clave en nuestra estrategia de
Responsabilidad Social Corporativa.
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EL RETO

Temperatura global & Concentracion de

CO, atmosférico
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Global temperature anomalies averaged and adjusted to early industrial baseline (1881-1910)
Global annual average carbon dioxide

Source: NASA GISS, NOAA NCEI, ESRL CLIMATE CeD CENTRAL




:Cémo podemos

a mitigar el

. CLIMATE Ca.ml?lg

\ CHANGE climatico?
97.000.000.000 €

iocc @ an Next slide »»»



90 %
Tendencia
necesaria
para <1.5°C

El reto de la reduccion de las emisiones de CO,

2010 2020 2030 2040 2050

1990 2000



Fstrategias para la mitigacion de las emisiones de CO,

CO,ENLA

. REDUCCIONDE P
ATMOSFERA EM|S|0NEsf’pi%
\_1.5°C

CAPTURA, 40% emisiones localizadas:
ALMACENAMIENTOY oy Generacion de energia
UTILIZACIONDE CO, +— - Industria electro-intensiva




Fstrategias para la mitigacion de las emisiones de CO,

cPor gué el sector del biometano?

Cogeneracion

e
1

CO,
Upgrading
Biogas
Deyecciones S
ganaderas
m ! o
—>
Residuo Digestiéon
organico anaerdbia
m l’ Potencial
W0 © fertilizante
Digestato —_—

o

—

Combustibles
sintéticos

O

Red de gasy
vehicular

)

Consumo EU 350 bcm Gas natural

Objetivo EU biogas y biometano 2030
35 bcm

&7 %

Emisiones en
Espana




VENTAJAS DE LA VALORIZACION
DEL CO2 BIOGENICO

Alta




Optimizacion en la generacion de biometano
Tecnologias innovadoras sostenibles (T1S)

Cogeneracion
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Combustibles
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Upgrading
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AUMENTO DE EFICIENCIA-EN LA
GENERACION DE BIOMETAND

COMO SUSTITUTO AL GAS
NATURAL

Aumento’de eficiencia en la
digestion anaerobia (10-20%)

Eliminacion de emisiones GHG
(C021 HZS)

Estabilizacién del proceso de DA



Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS

TIS 1

Aplicacion directa de un nano-aditivo avanzado en el

digestor

¢ ’
CONDUCTIVE

" MATERIAL

H+, CO;

Materiatl)base @
en carbono
—> dopadocon —>

articulas -
IE)netéIicas Nano-aditivo

metabodlica DIET

Aumento de eficiencia en la
digestion anaerobia (10-20%)

Degradacidon de compuestos
toéxicos

Eliminacion de emisiones GHG
(C021 HZS)

Mejora en |la calidad del
digestato

Estabilizacidn del proceso de DA
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TI1S)

Aplicacion directa de un nano-aditivo avanzado en el digestor

Distribucion de tamanhos (AFM)

Distribucion Grupos Funcionales (FTIR)
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)

‘ Aumento de eficiencia en |a
digestidon anaerobia (10-20%)
Upgrading de biogas via conversion electrocatalitica
directa de CO, hacia CH,

Residuo .%¢" @ Eliminacién de emisiones GHG
organico . e ®
Proceso Material base (CO27 st)
— térmico —> en carbono — o
: TTA funcionalizado Eailfzclor
(0)(0 ) auuun(O)
Electrolizador Electrodo ‘
de CO,
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Digestiéon I Piloto del‘ .
anaerdbia electrocatalisis



Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS)

Peristaltic
~ pump
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KOH solution + O, _"TT—’U@:’U_’ -
— q

Liquid Micro-GC

€O, + H,0 — S8
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS) - Metodologia

Integracion T I s 1 T I s 2 en planta piloto de biogas

TRL 3 Validacién de tecnologias en
laboratorio

.'¢°
) s S
Material base ‘. R -
en carbono Piloto de COLABORACION
funcionalizado Catalizador Electrodo Electrolizador electrocatalisis

de CO,

| 2

Planta piloto de biogas

<< <K <K

Material =
base en gesUOn
carbono
> dopado —
con Nano-aditivo
particulas
metalicas

6 Demostracion de tecnologias
en entorno relevante
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Tecnologias innovadoras sostenibles (TIS) - Metodologia

Integracion en planta piloto de biogas

DIGESTOR 800 L + 300 L de capacidad

’ QPOST-DIGESTOR

Analisis continuo de

CONTROL i E variables
ANTORCHA =7

Operacion 24/7 en
condiciones industriales

6 - 8 MWh anuales

seco-duala
gestion




Integracion en planta piloto de biogas

! DEMONSTRACION DE ! ANALISIS DE IMPACTO
TIST1YTIS 2 EN LA SOCIAL-TECNICO-
PLANTA PILOTO ECONOMICO Y
AMBIENTAL
O1 02 @ = i ——)  COMERCIALIZACION

DESARROLLO E
IMPLEMENTACION DE
UNA HERRAMIENTA
PREDICTIVA DE IA
(GEMELO DIGITAL)




POTENCIAL OPTIMET

W 0 ®

PRODUCCION INGRESOS EMISIONES

3,75 TWh/anho 258 M€/ano -975 KTON




MUCHAS GRACIAS

@ info@centrotecnologicoctc.com

www.centrotecnologicoctc.com
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